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L 1 invention concerne un precede pour fabriquer un 
reflecteur destine notamment a des feux ou a des phares d 1 au- 
tomobiles, et comportant une structure porteuse en matiere 
plastique ainsi qu*un film reflechissant constitue ci partir 

5 d*un film thermoplastique metallise, L 1 invention concerne ega- 
lement des reflecteur s fabriques suivant ce procede. 

On s'est ef force depuis longtemps d*utiliser pour la 
fabrication des phares et des feux d 1 automobiles, les avantages 
connus des matieres plastiques. On a tout d'abord utilise 
10 avec succes des reflecteurs en matiere plastique pour les feux 
en resolvant les problemes concernant 1" evacuation de la 
chaleur et les exigences d'une bonne reflection. Dans le cas 
des reflecteurs pour phares, il n'a pas encore ete obtenu de 
resultats totalement satisfaisants. 

15 On connalt des reflecteurs pour feux dont la struc- 

ture porteuse est constitues notamment de matiere thermoplas- 
tique ou thermodurcissable renforcee de fibres de verre et 
dont la couche reflechissante est rapportee sur la surface 
interne de la structure porteuse par galvanisation, au moyen 

20 du vide, ou bien par un procede de moulage par injection. 

Pour simplifier la fabrication, il a ete en .outre 
proposer de rapporter tout d f abord un film en matiere thermo- 
plastique metallise, comportant la plupart du temps plusieurs 
couches, sur une plaque plane de matiere plastique et de for- 

25 mer ensuite 1" ensemble en "un reflecteur par emboutissage. On 
connatt egalement le procede consistent a fabriquer separem- 
ment la structure de base et le film reflechissant et a les 
coller ensuite ensemble* 

Les procede s de fabrication qui viennent d'Stre mention- 

30 n£s necessitent soit de nombreuses etapes differentes les 

unes des autres ou bien exigent des dispositifs de fabrication 
onereux. . Les films de matiere thermoplastique metallises pre- 
sentent lorsqu'ils sont edbailiis'des crevasses ou ce que l f on 
appelle des criques d' emboutissage, qui abaissent le pouvoir 

35 reflechissant et engendrent des diffusions de lumiere parasite. 
Ces defauts peuvent Stre eventuellement acceptes pour des feux 
d 1 importance secondaire raais ne sont pas admissibles pour des 
phares. 
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L 1 invention a pour but de creer un procede de fabri- 
cation eliminant les inconvenients precites de l*art anterieur, 
et n f exigeant qu'un nombre reduit de dispositifs de fabrication* 

A cet effet, 1' invention concerne un procede caracte- 
rise en ce qu'il comporte les etapes suivantes s 

a) on emboutit le film thermoplastique metallise pour 
former au moins le film reflechissant, 

b) on surmoule par injection la matiere plastique 
constituant la structure porteuse a l'arriere du film refle- 
chissant ainsi embouti. 

D'autres caracteristiques de 1* invention permettent 
de realiser d'autres formes avantageuses du reflecteur defini 
ci-dessus. II est notamment propose que le film thermoplastique 
metallise soifc un film compose d"une couche de PBTP et d'une 
couche de ABS ou bien d"une couche de PC avec une couche metal- 
lique interposee, la couche PBTP etant opposee a la; structure 
porteuse. 

Un tel film thermoplastique metallise comporte un nom- 
bre reduit de couches et of f re une bonne possibility de liai- 
son avec la matiere plastique constituant la structure porteuse. 

L 1 invention va Stre decrite plus en detail en se re- 
ferant & un exemple de rellisation represents sur la figure 
unique ci-jointe qui est une coupe axiale d'un reflecteur. 

Le reflecteur est constitute d*une structure porteu- 
se 10 et d»un film thermoplastique metallise 11 comprenant trois 
couches. La matiere plastique du film metallise 11 est par exem- 
ple pour la couche 12 du terephthalate de polybutylene (PBTP), 
pour la couche 14 du polystyrene (PS), de I'acryl-butadiene- 
styrene (ABS) ou du polycarbonate (PC). La matiere plastique 
utilisee pour la structure porteuse 10 peut Stre une matiere 
thermodurcissable ou bien une matiere thermoplastique. Avanta- 
geusement, la structure porteuse 10 est alors renforcee de fi- 
bres de verre. L'epaisseur du film thermoplastique 11 consti- 
tue d'une feuille composite atteint environ 1 mm. Elle consti- 
tue a la fois le film reflechissant parabolique 13, l'anneau 
14 oriente axialement et la collerette 16 disposee radiale- 
ment. Pour la fabrication du reflecteur, deux etapes sont dans 
l 1 ensemble necessaires : 
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a) Tout d^bord, le film thermoplastique plan 11 
est enibouti pour former le film reflechissant 13/ l'anneau 14 
et la collerette 16* Dans une realisation simplifiee, le film 
reflechissant 13 suffit 4 priori. L'emboutissage peut se faire 
au moyen du vide ou bien par la pression, 

b) Ensuite, le film thermoplastique 11 ainsi enibouti 
est surmoule a I'arriere par injection en constituant la struc- 
ture porteuse 10. Si seule la surface reflechissante 13 est 
prevue, c'est uniquement cette surface qui sera surmoulee par 
injection a I'arriere. 
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R EVENDICATIONS 
1°) Procede pour fabriquer un reflecteur destine no- 
tamment a des feux ou a des phares d'automobiles, et comportant 
une structure porteuse en matiere plastique ainsi qu*un film 
relfechissant constitue a partir d'un film thermoplastique me- 
tallise, procede caracterise en ce qu'il comports les etapes sui- 
vantes s on emboutit le film thermoplastique metallise (11) pour 
former au moins le film reflechissant (13).? on surmoule par 
injection la matiere plastique constituant la structure porteuse 
(10) a l^rriere du film reflechissant ainsi embouti (,13). 

2°) Reflecteur fabrique par le procede selon 1A re- 
vendi cation 1, caracterise en ce que la matiere thermoplastique 
du fil metallise (11) est du polystyrene (PS) , de l*Acryl-buta- 
diene-styrene (ABS) ou du polycarbonate (PC). 

3°) Reflecteur selon la revendication 2, caracterise 
en ce que le film thermoplastique metallise (11) est un film 
compose d'une couche de EBTP (12) et d*une couche de ABS ou 
bien d'une couche de PC (14) avec une couche metallique (13) 
interposee, la couche (14) faisant face a la structure porteuse 
(10). 

4°) Reflecteur selon l'une quelconque des revendica- 
tions .2 et 3, caracterise en ce que la matiere plastique cons- 
tituant la structure porteuse (10) est une matiere thermoplas- 
tique. 

5°) Reflecteur selon l'une quelconque des revendica- 
tions 2 et 3, caracterise en ce que la matiere plastique cons- 
tituant la structure porteuse (10) est une matiere thermoducis- 
sable. 
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